Automatisieren mit NEUHAUSER VACUTEC-Forderern
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6-fach Vakuumforderkombination
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Der NEUHAUSER VACUTEC-Forderer ist fir den Transport von unterschiedlichsten
planebenen Materialien, wie z.B. Aluminium, Edelstahl, Messing, Kupfer, Kunststoff, Glas,
Pappkarton etc. geeignet.

Aufbau und technische Beschreibung:

Die Forderer sind als Zahnriemenférderer ausgefuhrt; da Schlupf ausgeschlossen ist, kbnnen
Positionieraufgaben bewaltigt werden.

Auf der Transportseite des Riemens sind Vakuumsaugnépfe aufgebracht, die durch den
Riemen versorgt werden.

Da diese Vakuumsaugnépfe eine leichte Beweglichkeit zur Riemenoberflache aufweisen, ist
eine sehr gute Abdichtung der ,Saugerlippe” zum ebenen Transportgut gewéhrleistet. Selbst
leichte Oberflachenunebenheiten stellen kein Transportproblem dar. Den Schutz dieser
Saugnapfe tibernehmen zwei seitlich angebrachte Sicherheitsprofile.

An der Riemenunterseite befinden sich mittig zwischen den Riemenzahnen die Dichtlippen, die
den Riemen zu einem beschichteten Fuhrungsprofil abdichten. In diesem Fuhrungsprofil
befinden sich segmentierte ,Vakuum-Versorgungskanale“. Durch die besondere Ausbildung
des Zahnriemens und der extrem gleitfahigen Beschichtung der Flhrungsleisten entsteht kein
Abrieb Uber die gesamte Transportstrecke.

Die Tragkonstruktion jedes einzelnen Forderers besteht aus einem stranggeprel3ten
Aluminiumprofil, das gleichzeitig als Luftspeicher genutzt wird. Das Zahnriemen-fihrungsprofil
ist hiermit verschraubt.

Jeder Forderer ist mit einer eigenen Antriebs- und Spannstation ausgestattet. Der parallele
Betrieb der Forderer erfolgt durch eine gemeinsame Ball-Spline-Welle (Kugelkeilwelle).
Hierdurch ist im Bedarfsfall eine einfache Verstellbarkeit der Vakuumforderer gewahrleistet;
dies ist im allgemeinen notwendig, um die Forderer an die Platinenabmessungen anzupassen.
Die Auflagerung der einzelnen Forderer erfolgt durch jeweils einseitig angeordnete Konsolen.
Hier kdnnen Verstellspindeln und zugehdorige Fuhrungen/ Energiekettenhalter etc. montiert
werden.

Bei Bedarf liefert NEUHAUSER die komplette Férdererkombination mit Traggestell, komplett
installiert und geprift - anschluf3fertig.

07.09.2001 -2- NEUHAUSER



Projektierungshilfen

Fur die Projektierung einer

B NEUHAUSER - Vakuumforderer - Kombination oder einer
B NEUHAUSER - Magnetférderer - Kombination oder einer
B NEUHAUSER - Vakuum-/ Magnetférderer - Kombination
sind folgende Angaben erforderlich:
Magnetforderer Vakuumfdrderer
Anzahl Forderer |  h . Stick
* nachristbar
Fordererlange mm
Anzahl Stapelstellen | ... . Stlck
Mehrfachstapel/ * ja e ja
Stapelstelle e nein e nein
Transportleistung (bei min. ...... min. ...... Platinen/ min.
max./ min. max. ...... max. ......
Platinenlange)
Transport- min. ...... min. ...... m/ min.
geschwindigkeit max. ...... max. ......
Beschleunigung/ max. ...... max. ...... m/sec’
Verzogerung
Transportart  kontinuierlich  kontinuierlich
« diskontinuierlich * diskontinuierlich
Platinendicke min. ...... min. ...... mm
max. ...... max. ......
Platinenbreite min. ...... min. ...... mm
max. ...... max. ......
Platinenlange min. ...... min. ...... mm
max. ...... max. ......
Platinenwerkstoff » ferromagnetisch * nichtferromagnet.
(Dichte ......... kg/dm?®)
Platinenformen * trapezférmig * rechteckig < dreieckig » gelocht
Platinenoberflache e planeben ¢ glatt e beolt e por6s
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